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+ Mozliwos¢ pracy w trybie automatycznym oraz recznym.

» Konstrukcja umozliwia prace w pozycji pionowej i poziomej.

« Docisk rolki bocznej realizowany za pomoca ukiadu hydraulicznego.

+ Oprogramowanie PROBENDING® z panelem graficznym umozliwiajacym analize ksztattu
detalu przed wykonaniem gigcia.

« Komputer sterujacy praca maszyny posiada mozliwos¢ zapisu programéw, wtasciwosci
materiatowych oraz wymiaréw oprzyrzadowania w pamiegci podrecznej if/lub na dysku USB.

+ Opcjonalne podiaczenie maszyny do komputera w celach diagnostycznych lub wymiany
danych.

Przeznaczenie:

Gietarki tréjrolkowe wykorzystywane moga by¢ zaréwno przy jednostkowej jak i seryinej
produkcji elementéw w ksztalcie tukéw, kot i spiral o duzych promieniach gigcia. Mozliwo$¢
plynnej regulacji promienia giecia oraz watki boczne umozliwiajace jednoczesne gigcie w
drugiej ptaszczyznie decyduja o szerokich mozliwosciach zastosowania maszyn tego typu. Do
branz powszechnie wykorzystujacych gigtarki trojrolkowe zaliczajq sig, migdzy innymi,

metaloplastyka, meblarstwo, produkcja bram i ogrodzer i wiele innych.

" Model BA20 BA3S BASO
Srednica watkéw [mm]: 20 35 50
Obroty rolek napedowych [obr./min.]: 0-32 0-30 0-24
Predkos$c posuwu rolki formujacej [(mm/sek.]: 0-20 0-22 0-13
Ilo$¢ rolek napedowych [szt.]: 3 B 3
Moc napedu rolek [KW]: 0.37 11 2,2
Moc napedu hydrauliki [kW]: 11 3 a
Ciénienie robocze [bar]: 160 180 170
Nacisk tioka rolki formujacej [kg]: 1600 5500 13500
Napiecie [V]: 400 400 400
Wymiary maszyny [cm]: 60x78x103 | 40x100x115 | 85x113x126
Wymiary panelu sterowania [cm]: 50x66x112 50x66x112 50x66x112
Waga [kg]: 280 490 670
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